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Eagleye AGA bir Atmosfer Gaz Analizérudur. Tipik olarak endotermik bir
atmosferde bulunan Karbon Monoksit (CO), Karbon Dioksit (CO2) ve
Dogal Gazi (CH4) olgcer. Bu gazlarin olcumua, firin sicakhgi bilgisi ile
birlestirildiginde, Eagleye AGA'nIn dlculen gazin Karbon yuzdesini (%C)
hesaplamasini saglar.

ONEMLI!

Eagleye AGA yukarida listelenen U¢ gaz disindaki gazlarla uyumluluk icin
yapilandiriimamissa, Eagleye AGA'yi yukarida listelenen U¢ gaz disinda
herhangi bir gazla gaz analizi icin kullanmayin. Eagleye AGA'nin
uyumsuz gazla kullanilmasi Urun garantisini gecersiz kilacaktir.

Telif Hakki © 3E Endustriyel MUhendislik TUm kopyalama, cogaltma ve aktarma haklari sakhdir.



OZEL DURUM
Unite, atmosferik isil islem endustrisi icin tasarlanmis ve Uretilmistir.

CO araligi: O ila %50
CO2 araligr: O ila %5
CH4 araligi: O ila %10

Numune alma yéntemi: Dahili pompa ile (gerekli oldugunda)
Olcim Yéntemi (CO, CO2, CH4): Dispersif Olmayan Kizilotesi (NDIR)
Tekrarlanabilirlik: =+%1 FS

AC Gug¢ Gereksinimleri: 230VAC

Veri Depolama: Kayit basladigi andan itibaren

Veri Alma: HM| Ekranindan USB ile

Calisma Sicakhgi: +5 °C ila 45 °C

Dis Boyutlar: Yaklasik olarak

Agirlik: 400*300*200 mm
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MEKANIK KURULUM

Eagleye AGA'nin numune alma noktasina mumkudn oldugunca yakin
monte edilmesi tavsiye edilir, cunku bu, bakimi yapilmasi gereken
tesisat hatlarinin  uzunlugunu azaltacaktir. Isil islemm ortaminda
kullanilmak Uzere tasarlanmistir, ancak bir firrna veya baska bir isi
kaynagina c¢ok yakin monte edilmemesine dikkat edilmelidir.
Muhafazanin c¢alisma sicakhgl 122°F'nin (50°C) altinda tutulmalidir.
Gerekirse, AGA'nin maruz kaldigi radyan isi miktarini azaltmak igin
muhafazanin arkasina bir 1si kalkani monte edilebilir. Cogu durumda bu
gerekli olmayacaktir. Muhafaza, olasi bir dahili sizinti durumunda
potansiyel olarak zararli gazlarin birikmesini 6nlemek icin yogun bir
sekilde havalandirilir. Bu havalandirma ayni zamanda i¢ bilesenlerin
etrafinda ortam havasinin serbest akisina izin vererek i¢ sicakhgi

duUsurecektir.

300 mm

=
=
o
=
-5

Telif Hakki © 3E Endustriyel MUhendislik TUm kopyalama, cogaltma ve aktarma haklari sakhdir.



Eagleye AGA anahtari basariyla acildiktan sonra varsayillan ekran
géruntulenecektir.

*Measurement is made from the furnace.®

3E INDUSTRIAL ENGINEERING

PHONE : +90 85

FAX : 490 216 290 54 92

E-Mail : info@3eendustriyel .com.tr

EAGLEYERAGA CALIBRATION TREND

F1: Eagleye®AGA (Ana Ekran)
F2: Kalibrasyon
F3: Trend F4: Pompa Gdstergesi

Varsayilan ekran sirket bilgilerini icerir.
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*Measurement is made from the furnace.*

EAGLEYE AGA

3E

o
co2

|CH4

% C

EAGLEYERAGA CALIBRATION TREND

Bu ekranda CO, CO2, CH4 ve C gercek degerlerini gorebiliyoruz. Live
Datas butonundan goérulen karbon degeri icin sicaklik degerini
girmemiz gerekmektedir. Daha sonra yukaridaki gérselden degerleri
takip edebiliriz. Bu sayfada bulunan Live Datas, Export Page, Sample
Temp ve Alarms Page butonlari ile ilgili sayfalara gidebilirsiniz. HMI
boyunca sayfalarin Ust kisimlarinda aciklamalar bulunmaktadir. Burada
kalibrasyon ve numune 0Olcumu sirasinda sistemle ilgili bildirimleri
goreceksiniz. Aciklamaya Live Datas sayfasinda devam edebiliriz.
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*Measurement is made from the furnace.*

d=n LIVE DATAS

7 | |.T C Mode

EAGLEYERAGA CALIBRATION

Canli Veriler sayfasinda takip edebilecegimiz ve girilmesi gereken
degerleri gormekteyiz. Girilmesi gereken degerlerin arka plani kirmizi ile
belirtiimistir. Takip edecegimiz degerlerin arka plani ise yesil ile
belirtilmistir. Canli veriler sayfasinda CH4 faktor degeri %100, Alasim
faktoru %100 ve H2 degeri %40 olarak girilmistir. TEMP degeri olarak
girilen deger gercek sicakliktir. TC Modu aktifse ve firin sicaklik etiketi
DB14.DBD20/Real adresine  badliysa, sicaklik gercek olarak
gdzlemlenebilir. Yukaridaki sola ok ile bir dnceki sayfaya gidebilirsiniz.
Export sayfasi ile devam edelim.

Telif Hakki © 3E Endustriyel MUhendislik TUm kopyalama, cogaltma ve aktarma haklari sakhdir.



*Measurement is made from the furnace.*

EXPORT

HMI INFORMATION

EAGLEYERAGA CALIBRATION TREND

Kayit almak istiyorsaniz, usb'yi hmi paneline takmali ve ardindan USB
KAYDI BASLAT dugmesine basmalisiniz. Kaydi bitirdiginizde, USB KAYDI
BITIR digmesine basin ve usb'yi cikarin. Kaydiniz tamamlanmistir. Veriler
HMI ekranindan .txt formatinda disari aktarilir. HMI Information alaninda
start ve finish sirasinda olusan durumlarla ilgili bilgileri gorebilirsiniz.

Alarmlar sayfasli ile devam edelim.
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*Measurement is made from the furnace.*

4= EXPORT

HMI INFORMATION

EAGLEYERAGA CALIBRATION TREND

Eagleye AGA sistemindeki alarmlari bu ekrandan gorebilirsiniz. Sistemde
alarm olustugunda su yollari izlemelisiniz:

Alarmlar ve Bildirimler Céziimler
CO Alarm Durumu Uyari Agiklamalar: Hedef degeri tekrar diizenleyin VEYA, manuel
CO degeri, CO hedef degerinin veya kalibrasyon  yapabilir ~ ve ardindan  otomatik
sifirin %10 ila *%20 araliginda kalibrasyona devam edebilirsiniz. Daha sonra ALARM
degil. Sensor kalibre edilemedi. SIFIRLAMA digmesine basin.
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CO Alarm Durumu Hata Aciklamalar::
Otomatik kalibrasyondayken, CO degeri
CO hedef degerinden %20 uzakta veya
sifir. Sensor kalibre edilemiyor.

Hedef, degeri tekrar duzenleyin VEYA manuel
kalibrasyon yapabilir ve ardindan otomatik
kalibrasyona devam edebilirsiniz. Daha sonra
ALARM SIFIRLAMA digmesine basin.

CO2 Alarm Durumu Uyari Aciklamalar:
CO2 okumasl, CO2 hedef dederinin veya
sifirin #%10 ila +%20'si arasinda degil.
Sensor kalibre edilemedi.

Hedef degeri tekrar duzenleyin VEYA, manuel
kalibrasyon vyapabilir ve ardindan otomatik
kalibrasyona devam edebilirsiniz. Daha sonra
ALARM SIFIRLAMA dugmesine basin.

CO2 Alarm Durumu Hata Aciklamalar:
Otomatik kalibrasyondayken, CO2
okumasi CO2 hedef degerinden %20
uzakta veya sifir. Sensor kalibre edilemiyor.

Hedef degeri tekrar duzenleyin VEYA, manuel
kalibrasyon yapabilir ve ardindan otomatik
kalibrasyona devam edebilirsiniz. Daha sonra
ALARM SIFIRLAMA dugmesine basin.

CH4 Alarm Durumu Uyari Aciklamalar:
CH4 okumasl, CH4 hedef degerinin veya
sifirrn #%10 ila *%20 aralidinda degil.
Sensor kalibre edilemedi.

Hedef degeri tekrar duzenleyin VEYA, manuel
kalibrasyon yapabilir ve ardindan otomatik
kalibrasyona devam edebilirsiniz. Daha sonra
ALARM SIFIRLAMA digmesine basin.
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CH4 Alarm Durumu Ariza Aciklamalar:
Otomatik kalibrasyondayken, CH4 dederi
CH4 hedef degerinden +%20 uzakta veya
sifir. Sensoér kalibre edilemiyor.

Hedef, degeri tekrar duzenleyin VEYA manuel
kalibrasyon yapabilir ve ardindan otomatik
kalibrasyona devam edebilirsiniz. Daha sonra
ALARM SIFIRLAMA digmesine basin.

CO Sistem Arizasi

ilk olarak, alarmi sifirlayin. Sensér LED'ini kontrol
edin.  Kirmizi  yaniyorsa 3E  EnduUstriyel
Muhendislik ile iletisime gegin.

CO2 Sistem Arizasl

ilk olarak, alarmi sifirlayin. Sensér LED'ini kontrol
edin.  Kirmizi  yaniyorsa 3E  Endustriyel
Muhendislik ile iletisime gegin.

CH4 Sistem Arizasli

Hedef dederi tekrar duzenleyin VEYA, manuel
kalibrasyon yapabilir ve ardindan otomatik
kalibrasyona devam edebilirsiniz. Daha sonra
ALARM SIFIRLAMA dugmesine basin.

CO EEPROM Hatasi

Alarmi  sifirlayin, alarm  sifirlanmazsa 3E
Endustriyel MUhendislik ile iletisime gegin.

CO2 EEPROM Hatasi

Alarmi  sifirlayin, alarm sifirlanmazsa 3E
Endustriyel MUhendislik ile iletisime gegin.

CH4 EEPROM Hatasi

Alarmi  sifirlayin, alarm sifirlanmazsa 3E
Endustriyel MUhendislik ile iletisime gegin.
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CO iletisim Hatasl

Kablo baglantisini, CPU Uzerindeki iletisim
modulindeki T/RA ve T/RB LED'lerinin birlikte
yanip sénup sénmedidini, T/RA girisinde 2,5V
olup olmadigini ve sens6r LED durumunu
kontrol edin.

CO2 iletisim Hatasi

Kablo badlantisini, CPU Uzerindeki iletisim
modulindeki T/RA ve T/RB LED'lerinin birlikte
yanip sénup sénmedidini, T/RA girisinde 2,5V
olup olmadigini ve sens6r LED durumunu
kontrol edin.

CH4 iletisim Hatasi

Kablo badglantisini, CPU Uzerindeki iletisim
modulindeki T/RA ve T/RB LED'lerinin birlikte
yanip sénup sénmedidini, T/RA girisinde 2,5V
olup olmadigini ve sens6r LED durumunu
kontrol edin.

CO Fabrika Kalibrasyonu Yapilmalidir

Fabrika kalibrasyon sayfasini kontrol edin.
Degerler 5000 ile 15000 arasinda dedilse
sifirlama yapin. Ardindan alarmi sifirlayin.

CO2 Fabrika Kalibrasyonu Yapilmalidir

Fabrika kalibrasyon sayfasini kontrol edin.
Degerler 5000 ile 15000 arasinda degilse
sifirlama yapin. Ardindan alarmi sifirlayin.

CH4 Fabrika Kalibrasyonu Yapilmalidir

Fabrika kalibrasyon sayfasini kontrol edin.
Degerler 5000 ile 15000 arasinda dedilse
sifirlama yapin. Ardindan alarmi sifirlayin.
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CO igin Span Kosullar Karsilanmadi

Otomatik kalibrasyonda Durum sutunundaki ifade
Tamam degilse kalibrasyon gergeklestirmez. Manuel
kalibrasyon  gerceklestirebilirsiniz. Daha  sonra
otomatige gegebilirsiniz.

CO2 icin Span Kosullari Karsilanmadi

Otomatik kalibrasyonda Durum sUtunundaki ifade
Tamam degilse kalibrasyon gerceklestirmez. Manuel
kalibrasyon  gerceklestirebilirsiniz. Daha  sonra
otomatige gegehbilirsiniz.

CH4 icin Aciklik Kosullari Karsilanmadi

Otomatik kalibrasyonda Durum sUtunundaki ifade
Tamam degilse kalibrasyon gergeklestirmez. Manuel
kalibrasyon  gerceklestirebilirsiniz. = Daha  sonra
otomatige gegehilirsiniz.
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Sistem saatini ayarlayacagimiz sayfada devam edelim ve bu sayfaya
erismek icin HMI Uzerinde goéruntulenen tarih ve saate tiklamaniz

yeterlidir.

Tarih ve Saat Ayari

*Measurement is made from the furnace. * 04410

= DATE & TIME
SETTING

01/01/1970 0.00.00

Day/Month/Year

EAGLEYERAGA CALIBRATIDN TREND

Sistem saatini bu sayfadan ayarlayabilirsiniz. Sisteminiz guncelse, gunluk
kayitlarinizda dogru saatleri gosterecektir. Bu nedenle saatin guncel
olmasi dnemlidir. Kalibrasyon sayfasindan devam edelim.
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*Measurement is made from the furnace.*

CALIBRATION
GAS TARGET OFFSET READING VALUE STATUS

cO +0. 0 - 25 Ok

co2 18 9% - 418 % 0K

CH4

EAGLEYERAGA CALIBRATIDN

Okunan gaz degerlerini ve kalibrasyon isleminin durumunu kalibrasyon
ekraninda gorebiliriz. Bu kalibrasyon sayfasindan operatdr veya muhendis
span tupu sertifikasindaki degerleri hedef degerler suitununa girmelidir.
Sadece kucuk bir uyarr; tUp degistirilirse veya yeniden doldurulursa, yeni
tup degerleri tekrar girilmelidir. STATUS sUtunundan “OK", “Warning”,
“Fault” ve “Unselect” degiskenlerini goreceksiniz. Bunlar

bize sunlari sdyle: “TAMAM": Sensor kalibrasyon icin uygundur.
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“Uyari™: Sensor kalibrasyon icin uygun degildir. Baska bir deyisle, deger *
%10-20 tolerans dahilinde degildir. “Hata": Sensoér kalibrasyon icin uygun
degildir. Diger bir deyisle, deger *%20 tolerans dahilinde degildir.
“Secimi Kaldir": Hedef degerlerden herhangi biri sifir ise span tupundeki
deger girilmemis demektir ve sifir olan sensoér kalibre edilmeyecektir.
Sensor durumu “OK” iken kalibrasyon yapabilir ancak “Warning”, “Fault”
ve “Unselect” durumlarinda kalibrasyon yapamaz. Bunlar Eagleye AGA
otomatik kalibrasyonda iken gecerlidir. Bu durumlar manuel
kalibrasyonda kullanici tarafindan degerlendirilebilir ve kalibrasyon
yapabilir. Ofset degerleri sifir oldugunda Deger ve Okuma degerleri
aynidir. Herhangi bir sensoér icin bir ofset degeri girilirse, Deger degeri
Ofset degeri ile Okuma degerinin toplami olacaktir. Okuma sutunundaki
deger sensdrden okunan ham degerdir. Deger sutunundaki deger ise
tum programda goruntulenen degerdir ve Ofset ile Okuma degerlerinin
toplamidir. Bu sayfaya butonlan inceleyerek devam edebiliriz.
Kalibrasyon Gunlukleri butonu ile devam edelim.

** Onemli: Herhangi bir hicreye kalibrasyon uygulanmayacaksa HEDEF
sutununa o hucrenin degeri icin SIFIR girilmesi yeterlidir.
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*Measurement is made from the furnace.*

4= Calibration LOGS 1=

Last Zero Calibration Last Span Calibration
Dates Dates

03/10/2024 14.59.08 | 03/10/2024 15.05.24 ‘
03/10/2024 14.59.15 | 03/10/2024 15.05.31

CH4 | 03/10/2024 14.59.22 I 03/10/2024 15.05.45 ‘

EAGLEYE®AGA CALIBRATION TREND Pump OFf

Hucrelere yapilan kalibrasyonlar icin son tarihler her hucre icin bagimsiz
olarak gosterilir. Kalibrasyon basariyla tamamlanirsa, kalibrasyon
isleminin tamamlandigi tarih bu sayfada gosterilir. Gri arka plana sahip
sag ok ile kalibrasyondaki deger durumlarini kontrol edelim.

*Measurement is made from the furnace.*
4m:  Calibration Log Values

New Zero OldSpan  New Span
Value Value Value

-0,087 %  +0,000 %

CH4 ‘ -0,01%  +0,00% | +10,21% +10,00%

EAGLEYE®RAGA CALIBRATION TREND Pump OfF

Bu sayfada hucrenin kalibre edildigi yeni deger ile kalibrasyondan
hemen onceki eski deger gosterilir. Eger yanlis bir kalibrasyon
yapilmissa buradan kontrol saglanabilir. Kalibrasyon sayfasinda Fabrika
Kalibrasyonu butonu ile devam edelim.
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*Measurement is made from the furnace.*

de=nn Factory Reset
Calibration

Warning : If you do a Factory Reset, the value will be 10.000!

EAGLEYERAGA CALIBRATION TREND Pump Off

Fabrika kalibrasyonuna getirmek istediginizde bu sayfadan istediginiz
hacre icin sifirlayabilirsiniz. Sifirlama sonucu bu sayfadaki yeni deger
10.000 olmalidir! Kalibrasyon sayfasindaki Kalibrasyon Secimi butonu ile

devam edelim.
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*Measurement is made from the furnace.*

d=:  SELECT CALIBRATION
METHOD

Automatic Calibration
Manual Calibration
Sample Line (with pump on)
! Sample Line (with pump off)

EAGLEYE®AGA CALIBRATION TREND Pump On

Bu sayfadan Kalibrasyon Yéntemini secebilir ve ayarlayabilirsiniz. Ayrica
Numune Hattindan cihazi pompali veya pompasiz olarak
kullanabilirsiniz. Yukaridaki resimde pompa kullanim géruntlistnu
gorebilirsiniz. Eagleye AGA'yl kalibre etmediginiz zaman Eagleye AGA
numune hattinda calisir. Numune hatti basin¢li ise Numune Hattinin
yanindaki ENABLE butonuna basmalisiniz (pompa kapaliyken). Numune
hatti basin¢li degilse, Numune Hattinin yanindaki ENABLE dugmesine
basmalisiniz (pompa acikken). Asagidaki resimde Numune Hattini
pompasiz olarak gorebilirsiniz. Bu sayfada pompay! kontrol ettigimizi
belirtmek isterim.

Sadece kucuk bir uyari: Eagleye AGA'yl actiginizda, kalibrasyon secim
sayfasindan firin hattinda nasil kullanmak istediginizi secmeniz gerekir.
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*Measurement is made from the furnace.*

4= SELECT CALIBRATION
METHOD

Automatic Calibration
Manual Calibration

Sample Line (with pump

Sample Line (with pump off)

EAGLEYERAGA CALIBRATION TREND

Otomatik Kalibrasyon yontemi ile devam edelim.
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*Measurement is made from the furnace.*

d=1 AUTOMATIC CALIBRATION
SET  ACTUEL

Calibration Purc

|
|

‘H| van Valve(sec)

EAGLEYERAGA CALIBRATION TREND

Otomatik kalibrasyon yapmak istediginizde, analizéru temizlemek igin
temizleme suresi girmelisiniz. Bu zamanlama hat uzunluguna bagl
olarak degisir. Ornedin, normal hat uzunlugu 90 saniye iken, uzun hat
uzunlugu daha fazla zamanlamaya ihtiya¢ duyar. Daha sonra kalibrasyon
zamanlamasini girebiliriz. Ornedin, span tlpu ile her 96 saatte bir kalibre
edin. Span kalibrasyonu icin zaman girildiginde, analizér temizleme
yapmadan once tamamlanacak ve ardindan span tupu acilacaktir.

Sadece kucguk bir uyari; SPAN gazinin gelmesi i¢cin analizér panelindeki
8R2 rolesinin acik olmasi ve réleye bagl vananin calismasi gerekir. Span
tupu acildiginda daha &nce girilen vana aclk kalma suresi (Span
Vana(sn)) icin geri sayim baslar. Sure bittiginde geri sayim tekrar 96 saat
olarak baslar. Bu durum her seferinde devam eder. Span kalibrasyonu
icin érnek verdigimizde ayni durum sifir ve sifir&span kalibrasyonu icin
de gecerlidir.

Genel olarak otomatik kalibrasyon igin:

1- Zamanlamayi girmeli
2- Kalibrasyon tipini se¢melisiniz
3- Kalibrasyonu Baslat dugmesine basiimalidir
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*Measurement is made from the furnace ® 0
hl MANUAL CALTIBRATION 3.1
Actual Tube Purge
fero Span Status Values Values sec

OK | + Jog U

| [

EAGLEYERAGA CALIBRATION

Manuel kalibrasyon sayfasinda her bir hucreyi ayri ayri kalibre
edebilirsiniz. Ornek olarak CO hucresi icin bir sifir kalibrasyonu
gerceklestirelim.

Sifir kalibrasyon icin adimlar;

1-Otomatik Kalibrasyon sayfasindan Purge suresini girmeli, ardindan
Manuel Kalibrasyona donmelisiniz,

2-Sifir basligi altindaki dugmelerden kalibre etmek istediginiz hlcrenin
etiketinin bulundugu dugmeye tiklayin,

3-Dugmeye basildiginda arka plan rengi yesil olacaktir,

4-Dugmeye tikladiktan sonra, Purge suresi geri sayar ve sure
tamamlanir,

5-Temizleme bittikten sonra Sifir vanasi acilir ve hucrelere Azot akisi
saglanir,

6-Sifir tipunden gelen akis, akis dlcerden ortalama 0,8 It/dk olarak
goézlenmelidir,

7-ilgili htcrenin degeri Actual Values siUtunundan kontrol edilir ve
kalibre edebilecegimiz stabiliteye ulasmasi beklenir,

8- Bekleme suresi boyunca EagleyeAGA vanadan nitrojen ¢cekmeye
devam edecektir,
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*Measurement is made from the furnace *

hl MAMNUAL CALIBRATION
Actual Tube Purge
fero Span Status Values Values sec

| [}K :
| I-!F :

EAGLEYERAGA CALIBRATION

9-Degerler istenilen stabiliteye ulastiginda ve kalibrasyon yapmak
istedigimizde tekrar yesil butonumuza tiklamaliyiz,

10-Manuel kalibrasyon islemimiz tamamlandi ve kontrol edelim,

11-Bu érnekte CO hucresine Sifir kalibrasyon yaptigimiz icin CO degeri O
olacak ve Kalibrasyon Loglarindan kalibrasyon tarihi ile eski ve yeni
degeri gorebilecegiz, Genelde Manuel Kalibrasyonda bir hucrenin Sifir
kalibrasyonu yukaridaki adimlarla yapilir.
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Simdi ayni hucre i¢in Span kalibrasyon adimlarindan bahsedelim:

1-Otomatik Kalibrasyon sayfasindan Purge suresini girmeli, ardindan
Manuel Kalibrasyona donmelisiniz

2-Tup Degerleri sutunundaki ilgili alana tupte kalibre edilecek hucrenin
degerini girmelisiniz,

3- Span bashgl altindaki dugmelerden kalibre etmek istediginiz
hicrenin etiketinin bulundugu dugmeye tiklayin,

4-Dugmeye basildiginda arka plan rengi yesil olur,

5-Dugmeye tikladiktan sonra, Purge suresi geri saymaya baslar ve sure
tamamlanir,

6-Purge islemi bittikten sonra Span vanasi acilarak hucrelere karisik gaz
akisi saglanir,

7-Span tupunden gelen akis, akis 6lcerden ortalama 0,8 It/dk olarak
goézlenmelidir,

8-ilgili hlUcrenin degeri Actual Values sutunundan kontrol edilir ve
kalibre etmek istedigimiz deger olan tup degerine yaklasmasi ve
stabilize olmasi beklenir,

9-Bekleme suresi boyunca EagleyeAGA vanadan karisik gaz cekmeye
devam eder,

10-Degerler istenilen stabiliteye ulasip kalibre etmek istedigimiz degere
yaklastiginda ilgili hucrenin yesil arka planh butonuna tiklayarak tekrar
kalibre etmek i¢cin tiklamalisiniz,
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11-Bu 6rnekte CO hucresine Span kalibrasyonu yaptigimiz icin CO degeri
tup degerleri suUtununa girdiginiz deger olacak ve Kalibrasyon
Gunluklerinden kalibrasyon tarihini, eski ve yeni degeri gorebilecegiz,

Genel olarak Manuel Kalibrasyonda bir hucrenin Span kalibrasyonu
yukaridaki adimlarla gerceklestirilir.

Diger durumlardan bahsedelim;

Manuel kalibrasyonda iken iptal etmek istedigimizde ABORT butonuna
basmamiz yeterlidir. ABORT butonuna basildiginda kalibre etmek igin
bastiginiz hucrenin butonunu sifirlar, hucreyi kalibre etmez ve ABORT
butonu da sifirlanir. Kisacasi kalibrasyon islemindeyken ABORT
butonuna basarsaniz kalibrasyon islemi iptal olur. Manuel Kalibrasyon
sayfasindaki Durum sutunu sadece hucrelerdeki durumu daha anlasilir
kilmak ve goézlem durumunu kolaylastirmak icin tasarima dahil
edilmistir. Durum ne olursa olsun Manuel Kalibrasyon i¢cin bir engel
teskil etmez.
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Bu sayfada CO, CO2 ve CH4 degerlerini gorebiliriz. Her gaz goérunurlagu
farkl renklendirilmistir. Gercek degerleri trend tablosundan takip

edebilirsiniz.

Sadece kucuk bir uyari: Bu sayfadan geri donmek isterseniz, asagidaki F1
ve F2 dugmelerini kullanabilirsiniz.
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Filtre manuel bosaltma sistemine sahiptir. Periyodik olarak takip
etmelisiniz. islemlere bagdl olarak haftada bir kez dnerilir. Giris pnédmatik
hortumu 6mm ¢apindadir.
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Akis 0,2-0,8 litre/dak aralidinda olmalidir. Analizér calistiginda,
kalibrasyon tupleri veya numune hatti bu akis araliginda olmalidir. Akis
araligi panel GUzerinde kirmizi bir ok ile isaretlenmistir.
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5CPU3 6ES7212-1AE40-0XBO CPU, DC/DC/DC, 24V DC

- 6ES7241-1CH30-1XBO RS485, PTP HABERLESME

1 A9F74106 N OTOMATIK DEVRE KESICi 6A 1P
1G4 S8VK-C06024 GUG KAYNAGI 24V DC 60W 2.5A
1G4 S8VK-G01505 GUG KAYNAGI 5V DC 60W 3A
3GS3 SENSOR UNITESI 5vDC

50P6 6AV2123-2DB03-0AX0 KTP400 TEMEL PN, 4" PROFINET
2PCe6 FAN 24V DC 80*80mm

Q1 CA10A200 DEVRE KESICI

8R1-8R2-8R3-8R4 2966171 PLC-RSC-24V DC/21 INCE ROLE

2VvP2

VAKUM POMPASI

24V DC/AIR

SIYAH TERMINAL

SIGORTA TERMINALI ILE

GRI TERMINAL

SIGORTA TERMINALIi YOK

SARI-YESIL TERMINAL

TOPRAKLAMA TERMINALI

KFIL-212-5-PC-B-AM

FiLTRE | BG2 VURUSLARI

SU TUTUCU FILTRE

LZM-4T-HOOQ1

(AR KeNRVIVIIN

AKIS OLCER
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Bu klavyeyi HMI panelinde kullanacaksiniz. Ornedin canl veri sayfasinda
yesil alana bastiginizda yukaridaki ekran acilacaktir. Deger girisi
yapabilirsiniz. Eger girdiginiz alanda bir deger sinirlamasi varsa bu
sinirlama klavye ekraninda goérunecektir. Max-Min gibi. Cikan aralik
dahilinde deger girisi yapmalisiniz.
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HMI ekranindaki pompa dugmesi, vakum pompasinin hem izlenmesi
hem de kontrolU icin tasarlanmistir. Otomatik ve manuel kalibrasyon
yapilmadigi takdirde pompa kalibrasyon secim sayfasindan kontrol
edilebilir. Ayrica manuel veya otomatik kalibrasyonda pompa sistem
temizleme zamanina kadar calistirilir ve daha sonra pompa operatér
tarafindan kontrol edilebilir. Pompa calisirken debimetre 0,2-0,8 It/dk
arasinda olmalidir. Debi ayari manuel olarak yapilir. Yukaridaki kosullara
gore pompa kontrol edilebilir. Yukaridaki kosullara bakilmaksizin pompa
kontrol edilemez.
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Eagleye AGA, isil islem sirasinda firin atmosferik gazlarindan CO, CO2 ve
CH4'G ayni anda analiz etmek icin tasarlanmistir. Veri girisleri ve ekranlar
icin renkli dokunmatik ekran/operatér araydza kullanir. Ekrani
parmaginizi veya kaleminizi kullanarak kontrol edebilirsiniz. Ekrana
kalici hasar verebileceginden ve cihazin garantisini gecgersiz
kilacagindan keskin nesneler kullanmaktan kacinin. Gu¢ dugmesi
acildiktan sonra, Eagleye AGA yaziliminin etkinlesmesi yaklasik 30 saniye
surecektir. Yazilim duzgun bir sekilde yuklendikten sonra cihaz
kullanima hazirdir. Panelin yanindaki anahtar O konumuna getirilerek
sistemin enerjisi kesilebilir. Sistemin kontrolll bir sekilde kapatilmasi
analizérun saghgi acisindan énemlidir.
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Sensor Kimligi

1 |CO 43

2 | CO2 02

3 |CH4 79
Ornekleme Parametreleri

1 | Minimum COF Degeri 130

2 | Maksimum COF Degeri 220

3 | COF Ayarlama Modu HMI

4 | Ornekleme icin Minimum Sicaklik 810 °C

5 | Onerilen Alasim Faktéri% 100

6 | Onerilen CH4 Faktodri% 100

7 | Onerilen H2% 40

8 | Onerilen COF 200

9 | calisma Sicakligi -10°C-50°C

10 Bagil Nem %0 - %95 Bagil Nem (Yogusmasiz)

iletisim IP Adresi

1 PLC IP Adresi

192.168.1.101

2 | HMI IP Adresi

192.168.1.102

Haberlesme Karti / Ozellikleri

1 | CB1241 RS485

2 | Baud Hizi 9,6 kbps

3 Parite Esit

4 | Veri Bitleri Karakter basina 8 bit

5 | Bitleri Durdur 1

6 | iletisim Pinleri Tx / Rx
Genel Kurulum

1 | Sicakhk Birimi °C

***UYARI

AMONYAK uygulamalarda kesinlikle kullanilmamaldir.
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EAGLEYE AGA

FERACATNAME: Eagleye AGA® sanayi operatoru tarafindan
kendi yonlendirmesi altinda kullanilmalidir. 3E Endustriyel
Muhendislik, Eagleye AGA® kullanimi sirasinda meydana
gelebilecek  herhangi bir Urdn, sure¢, hasar veya
yaralanmadan sorumlu veya yukUumlu degildir. 3E Endustriyel
Muhendislik, burada yer alan iceriklerle ilgili herhangi bir
beyanda bulunmaz ve ézellikle ticari elverislilik veya belirli bir
amaca uygunluk ile ilgili értult garantileri reddeder.

GARANTI: 3E Endustriyel Muhendislik, Grdnlerinin kusurlu
malzeme ve hatali iscilikten arinmis oldugunu garanti eder.
Garanti bilgileri icin yerel satis ofisinizle iletisime gecin.
Garanti  kapsaminda olan mallar, 3E  Endustriyel
MUhendislik'e iade edilirse, 3E Endustriyel MUhendislik,
kusurlu buldugu Urunleri Ucretsiz olarak tamir eder veya
degistirir. Yukarida belirtilenler, Alic'nin tek ¢ézumudur ve
aclk veya ortuld tum diger garantilerin, ticari elverislilik ve
belirli bir amaca uygunluk garantileri dahil, yerine gecer.
Spesifikasyonlar dnceden haber verilmeksizin degistirilebilir.
Sagladigimiz  bilgilerin  dogru ve guvenilir olduguna
inantyoruz, ancak kullanimiyla ilgili herhangi bir sorumluluk
kabul etmemekteyiz.




EAGLEYE AGA

+90 262 658 98 40
+90 850 840 00 33

+90 543 233 40 26

info@3eendustriyel.com.tr

www.3eendustriyel.com.tr
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tel:+90%20850%20840%2000%2033
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