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Isil islem Makinesi — Kullanim Kilavuzu

KURULUM, KULLANIM  nosee
VE UYARILAR

e Cihaz kaynak oncesi ve sonrasindaki gerilim giderme islemi icin
tasarlanmistir. Cihazi tanimlanan gorev icin kullaniniz.

e Kullanim éncesi cihazin kullanim kilavuzunu ve elemanlarin kullanim
kilavuzlarini tamamen ve dikkatlice okuyunuz. Bu kilavuzdaki
uyarilari dikkate aliniz.

» Cihazi calistirmadan once gerekli guvenlik tedbirlerini aliniz.

e Cihaz kullanima hazir halde montajlanmis sekilde sevk edilir. Cihaz
Uzerinde bulunan ekipmanlarin ayarlarini talimatlara uygun yapiniz.

e Cihazin montaji ve kullanimini yetkili ve egitimli personel tarafindan
yaptiriniz.

e Cihazi calistirmadan oénce g6z kontrolinden gecirin. Hasarli veya

arizall parca goérunmesi durumunda cihazi calistirmayin ve ilgili
kisilere haber veriniz.
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Isil islem Makinesi — Kullanim Kilavuzu

KURULUM, KULLANIM  nose
VE UYARILAR

e Cihazin icini agmayin, devrelerine mudahale etmeyiniz. Cihazin icinde
kullanic tarafindan degistirilebilecek bir parca yoktur. Arizali cihazin
onarimi igin uretici firmaya basvurunuz.

» Cihaz, yanabilir veya patlayabilir gazlarin veya maddelerin bulundugu
ortamlarda veya asindirici atmosferik ortamlarda kullanmayiniz.

e Cihaz agir sanayi ortaminda kullanim icin tasarlanmistir. Cihaz ev
kullanimina ve tibbi amacgh kullanima uygun degildir. Cihazi
cocuklarin ve yetkisiz kisilerin kullanmasina izin vermeyiniz.

e Cihaza enerji vermeden once besleme gerilimini kontrol ediniz,
uygun olmayan gerilimi uygulamayiniz. Cihaza baglanan notr
hattinin uygunlugunu denetleyiniz. Hatali nétr hatlari ile cihaza kalici
hasar verebilirsiniz.

» Sebeke baglantilari icin uygun kablo kullaniniz. Gavenlik kurallarina
uygun montaj yapiniz.

o Cihazi 'teknik o&zellikler' bolimunde belirtilen cevresel sartlar
disindaki sartlarda kullanmayiniz.
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Isil islem Makinesi — Kullanim Kilavuzu

TEKNIK OZELLIKLER

e Besleme Gerilimi:

e Kumanda Gerilimi:

e Trafo Gucu:

e Genel Kontrol Gerilimi:

o Trafo Cikisi:

¢ Rezistansin Kontrolu:

¢ Rezistansin Cektigi Akim:

¢ Rezistans Dagitim Kablosu:
¢ Rezistans Uzatma Kablosu:
e Baglanabilecek Rezistans Sayisi:
¢ Kontrol Edilen Bolge Sayis:
e Termokupl Tipi:

e Termokupl Kablosu:

e Termokupl Uzatma Kablosu:

¢ Sicaklik Kontrol Cihazi Adim Sayisi:

o Sicaklik Kontrol Cihazi Program Sayis:

¢ Sicaklik Kontrol Cihazi Calisma Modu;

e Dagrtim Kablosu:
e Ebat

o Agirlik:

Telif Hakkl © 3E EndUstriyel MUhendislik
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400V - 50 Hz + %5
220V - 50 Hz + %5
81 kVA
230 VAC
0V-30V-60V
ON/OFF
ASYAN
3m
25m
30 Adet
12 Bolge
K Tipi
2x0,5mm?
25m
800 Adim
100 Program
Otomatik, Manuel, Programli
2x10mm?2, 3x10mm?2
900x1500x800mm

610 kg
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PHT'NIN KULLANIMI INDUSTRIAL

1. Seramik rezistanslari istenilen calisma gerilimine uygun olarak
baglayiniz (0-30V veya 0-60V).

2. Termokupl elemanini islem yapacaginiz bodlgeye sabitleyin ve
kablolarini (+), () yonune dikkat edilerek makinenin arkasindaki

termokupl soketlerine dogru olarak takiniz.

3. Seramik rezistanslari isil islem yapacaginiz bdlgeye sarin ve Isi kaybini
onlemek icin Uzerini izolasyon kaplayiniz.

4. Makinenin ‘Enerji A¢’ butonuna basarak sistemi enerjilendiriniz.

5. Sonraki bélumlerde verilen talimatlar dogrultusunda sicaklik kontrol
cihazinin parametre ayarlarini duzenleyiniz.

6. Sonraki bolumlerde verilen talimatlar dogrultusunda kagith yazicinin
parametre ayarlarini duzenleyiniz.

7. Mandal butonu ‘Start’ pozisyonuna getiriniz.(isil islem bagsladh).

8. Calisma esnasinda ampermetreden ¢ekilen akimi gézlemleyiniz.
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Isil islem Makinesi — Kullanim Kilavuzu

3E
SICAKLIK KONTROL movsTEIAL
CIHAZ KULLANIMI

1. Gosterge ve Tus Fonksiyonlari

Proses Ekrani: cihaza enerji verildiginde, gdstergelerde 2 saniye kadar
program versiyonu goruntulendikten sonra “PV"” gostergesinde dlgulen
proses degeri veya hata mesajl, “SP” gdstergesinde ise ¢alisma moduna
gore, en c¢ok kullanilan parametre goéruntulenir. Bu ekran proses ekrani
olarak adlandinlir. Normal calisma sirasinda surekli olarak bu ekran
kullanilir. Asagida gostergeler ve islevieri, tus fonksiyonlari ve hata
rmesajlari belirtilmistir.

1 —r49 (0lo.
2— 149 {0
T 650\

3 —
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Isil islem Makinesi — Kullanim Kilavuzu

SICAKLIK KONTROL movsTRIAL
CIHAZ KULLANIMI

Gostergeler ve islevleri;
o “PV" (1) gostergesindeki deger aktuel sicaklik degeridir.

o “SP" (2) gostergesinde yazilan deger 1.Program olup 2.adimda oldugu
anlamindadrr.

e “CO" (3) gobstergesinde PID cikis yuzdesi goérunmektedir yazilan
programa goére bu deger “0" ve 100" arasinda degisir. “O” aninda
Isitict kapal “100” durumunda isitici agik durumdadir.

e R1 (4) ledi rezistansin enerjili oldugu durumdur, prosese gére bu led
yanip sonebilir.

e R2 (5 ledi sistemde alarm(termokupl kablosu kopuk) oldugu
durumdur.

* R3 (6) ledi sistemden isiticilarin ¢alistigr anda ki akimin cekmemesi
durumda yanacaktir.

* R4 (7) ledi bdlge kontrol cihazinin “RUN” oldugu durumduir.
e “SN” (8) ledi yanip s6ndugu durumda programin RUN oldugu
anlamindadir. “SN” surekli yandiginda programin STOP oldugunu

gostermektedir.

e “MN" (9) ledi manuel kontrol modunun calisiyor oldugu durumda
yanmaktadir.
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3E
SICAKLIK KONTROL movsTEIAL
CIHAZ KULLANIMI

Asadidaki tabloda hata mesajlan ve tus fonksiyonlarn belirtilmistir,
inceleyiniz.

HATA MESAJLARI

Herhangi t
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SICAKLIK KONTROL movsTRIAL
CIHAZ KULLANIMI

2. Konfiglrasyon

Cihazin kontrol tipini ve ¢alisma seklini belirleyen temel parametreler ve
kontrol algoritmasi icin gerekli ayarlar konfigurasyon sayfasindadir.
Konfigure edilmemis bir cihazi sisteminize baglamadan dénce sadece
besleme gerilimi veriniz ve asagidaki talimatlara gére konfigure ediniz.
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3E
SICAKLIK KONTROL movsTRIAL
CIHAZ KULLANIMI

2.1. Sicaklik Kontrol Cihazinin Kullanimi

1. Sicaklik kontrol cihazi kullanilmaya baslanmadan 6nce parametreleri
duzenlenmelidir. Asagida parametre duzeltme adimlar parametre
tablosu gosterilmistir.

Konfiglirasyon Parametre Operator Sayfasi
Proses-Ekrani Ayarlar Parametreleri

Parametre Fonksiyon Parametre Fonksiyon
. : _ dp
[#1] (4 sanie boyunca buik uga bikie basnc) ot
]
Konfiguirasyon Sayfasi Girig Sifresi b1.LL (
@ayan‘0" dn)
Cur
0-20

b1.BL
b2.F
h2.t
h2.LL
b2.HL
b2.BL

tbu

Konfigirasyon Parametreler: ol.F
Ust gostergede parametre ismi, alt

Put
4-20

ol.LL
ol.HL 1000

Pco

off

run

g

Parametre Ayarlama Adimlari Parametre Tablosu
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Isil islem Makinesi — Kullanim Kilavuzu

SICAKLIK KONTROL movsTRIAL
CIHAZ KULLANIMI

2. Sicaklik kontrol cihazinin kullanilabilmesi icin oncelikle program
yazilmalidir. Program olusturmak icin “PV" gostergesinde “C1" mesaji
goérununceye kadar@ vel@ tuslarinin ikisine birden basili tutunuz.

3. “C1" mesajl gérundukten sonra @tusuna basilarak program menusune
giriniz ve program numarasini seg¢iniz.

4. l.adim suresini “t01” dakika cinsinden giriniz ardindan, l.adim hedef set
sicakligi “b01” menusune giriniz. Ayni islemleri tim adim set degerleri

icin giriniz.

5. Program yazma islemi bittikten sonra program sonunu belirtmek icin
adim zaman bdlumunu “END” olarak se¢iniz.

6. Program yazma islemi bittikten sonra @ve Etusuna birlikte basilarak
“RUN" islemini gerceklestiriniz.

7. Proses tamamlandiktan sonra@ve ebirlikte basilarak “STOP” islemini
gerceklestiriniz.
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3E
SICAKLIK KONTROL movsTRIAL
CIHAZ KULLANIMI

Asagidaki resimlerde program ayarlari arasinda gezinme ve hangi
parametrenin neyi temsil ettigi resmedilmistir.

EI Proses-Ekrani

m (2 saniye tn:r:,:ur::::a bu ik tusa bi ikte basiniz)
Program Sayfasi Girig $ifresi
‘Tl ve* tusan ile sifr

¥
sifrenin fabrika ayan *0

Program Sayfasi Parametreleri:
ismi, alt

tustan kullanilir

o

Program Sayfasi Gecisleri ve Parametre OlcUtleri
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SICAKLIK KONTROL movsTEIAL
CIHAZ KULLANIMI

8. Otomatik, Manuel ve Programli Kontrol Modu olmak Uzere ug farkl
calisrna modu vardir. Proses ekranindayken istenildigi zaman Ssnifg basili
tutularak bu modlar arasinda gecis yapilabilir.

OTOMATIK KONTROL MODU : Kontrol islemi segilen sef degerine gbre yapir.

‘hl.itl'll Ve -S N’ ledlen Er:_f].:l".u.r.
Set degen =] ve T=[ tuslariile

SeCIir.

T#]" ve “[=] tusuna birlikte
Numarasl ...- E Dasarax 'JCE-.-B'.I IT, ‘T‘Il ve ‘TT
ol B usuna birlikte basarak durdurulur

Modlar Arasi Gecis ve Ozellikleri
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3E
SICAKLIK KONTROL movsTRIAL
CIHAZ KULLANIMI

2.2, Program Olusturma

Kontrol edilecek proses icin zamana baglh programlar yazilabilir. Bu
programlar set degerinin zamana bagli degisimi belirleyen adimlardan
olusur. Her adim icin bir sure ve hedef set degeri tanimlanir, ayrica adim
uyarisi olarak secilmis rolelerin konumlari belirlenir. Bu programlarda set
degeri o andaki proses degerinden baslar ve konfigurasyon sayfasindaki
‘osP’ parametresiyle belirlenen degerde son bulur.

Program yazmaya baslamadan 6nce konfigurasyon sayfasindan adim
uyarisi olarak kullanilacak olan rélenin fonksiyonu ‘btP’ olarak
secilmelidir. Ayrica bir programa ayrilacak adim sayisi ve en fazla kag
program yazilacagi ‘noS' ve ‘noP’ parametreleri ile belirlenmelidir. Bu
cihazda 800 adimlik bir program bellegi vardir bu nedenle ‘noS’ ve ‘noP’
degerlerinin carpimi 800 degerini gecmemelidir.

NOT: Rezistansin start butonu, sicaklik kontrol cihazi calistirimadan ‘ON’
konumuna getirilmemelidir.
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Isil islem Makinesi — Kullanim Kilavuzu

3E
SICAKLIK KONTROL movsTEIAL
CIHAZ KULLANIMI

Program sayfasina giris ve parametrelerin ayarlanmasi asagidaki tabloda
grafiksel olarak ifade edilmistir.

Proses-Ekrani

(2 saniye boyunca bu iki tuga bilikte basiniz)
Program Sayfasi Girig Sifresi

‘=] ve “[=] tuslan ile gifreyi giriniz.
(Bu sifrenin fabrika ayari 0" dir)

Program SayfasiI Parametreleri:

Ust gostergede parametre ismi, alt
gostegede ayar segenedi gorundr.
Ayar secenegini degistirmek igin

=] ve “[=] tuslari kullanilir.
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SICAKLIK KONTROL movsTRIAL
CIHAZ KULLANIMI

2.3. Program Sayfasi Parametreleri

Programnumarasi.

AyarAraligi : - [noP

1. Adiminsi

Ayar Secenekleri : Tablo-8 , 30 - 3600

Bu adimda kontrol set d
sabit tutulur ve proses de

Bu adim buyunca Pr
flas yapar.

sabit tutulur ve operatér tarafindan “RUN
verildiginde bir sonraki adima gecilir.

Bu adim buyunca Proses-Ekraninda “Hol d" mesaji
flas yapar.

1. Adimda *R1"in konumunu belider. Bu parametrenin gdrinebilmesi igin
‘r IF" parametresinin "5k P olarak secilmis olmasi gerekir.

unebilmesiicin
“r IF" parametresi

Ayar Segenekleri : of F(Enerjisiz) , on(Enerjili)
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SICAKLIK KONTROL movsTRIAL
CIHAZ KULLANIMI

Uyan: " ile gbstenlen deger programin son adim numarasidir. Bu
adimin s resi “E nd " olarak seciimelidir.
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SICAKLIK KONTROL movsTRIAL
CIHAZ KULLANIMI

Operator sayfasindaki parametrelerin hangisinin kullanilacagi yapilan
konfigUrasyona goére belirlenir ve sadece kullanilacak olan parametreler
gorunur. Konfigurasyon sonucu belirlenen bu parametreler normal
calisma sirasinda surekli olarak kullanilan parametrelerdir bu nedenle
proses ekranindayken istenilen anda . tusuna basilarak bu
parametrelere ulasilabilir ve|i tusuna basllarak yine proses ekranina
donuldr. Bu parametrelerin ayarlanalabilir olanlarinin ayar izni istenirse
konfiglrasyon sayfasindaki ilgili parametrelerden kaldirilabilir. Operator
sayfasindaki herhangi bir parametredeyken herhangi bir tusa basiimaz
ise ‘Art’ parametresi ile belirlenen zaman dolunca otomatik olarak proses
ekranina donuldr.

Proses-Ekrani

Operator Sayfasi Parametreleri:
Ust gdstergede parametre ismi, alt
gostegede bu parametrenin degen
veya ayar segenegi gorindr.

Ayar segenegdini degistirmek igin
121" ve *[=]" tuglan kullanilr.
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SICAKLIK KONTROL movsTEIAL
CIHAZ KULLANIMI

51" iniversal sensdr girisinden okunan dederi gosterir. Bu parametrenin
gbrinmesi icin “SZF" veya "9 3F" parametrelerinin “APy” veya “SPu"

olarak seciimis olmasi gerekir. Birim * EU

52" yardmci analog ginsinden okunan degen gostenr. Bu parametrenin
gorinmesi icin “52F" parametresinin “APy” veya "SPu” olarak secimis
olmasi gerekir. Birim : EU

*S3" potansiyometre girsinden okunan dederi gdsterir. Bu parametrenin
gdrinmesi igin 5 3F" parametresinin “APu” veya *SPu” olarak segimis

olmasi gerekir. Birim : EU

Program ylritiimedigi zamanlardaki sabit setdedendir. Program ylriiime
islemleri arasindaki bos zamaniarda kontrol bu setdegerine gore yapilir.

Ayar Araligi : Birim : EU
ygram oncesindeki geciktirme siresini belirler. RUN komutu

Jinde bu sire baslar ve adim numarasi 00 olarak goriindr. Secilen
programin ylrutimesi bu stre bitince baglar. -
progra yurutiimesibu streb basla Blrfm.’tU]

Program baglatimadan dnce istenen tekrar sayisina gore ayarlanmaldir.
Programy lrtGldyor iken kalantekrar say

Ayar Aralign : Conk(Sirekli Tekrar) , 1 - 250

Kalan adim slresini gbstenir.

Birim:[kU
Anlik yuruyen setdegenni gosterir.

Birim : EU
PID kontrol ¢ikisi seviyesini gosterir. Bu parametrenin gdrinebilmesi igin

konfiglirasyon sayfasindaki “CoP" parametresinin “on” olarak segimis
olmasigerekir.
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SICAKLIK KONTROL ovsTEIAL
CIHAZ KULLANIMI

Oransal vana pazisyonunu gosterir. Bu parametrenin gdrinebilmesi igin
konfiglirasyon sayfasindaki “52F" veya “S3F" parametrelerinin “PFb"

“R1" Modulindn set dederini belirler. Bu parametrenin gérinebilmesi igin
‘r F" parametresinin ALARM secilmis olmasi gerekir.

A -

‘R4 Modiliniin set dederini belirler. Bu parametrenin gdrinebilmesi igin

‘r YF* parametresinin ALARM segilmis olmasi gerekir.
Birim : EU

Kontrol histerezis degerini belider. Bu parametrenin gorinebilmesi igin
oransal band ardan birinin*oFF " se¢ilmisolmasi gerekir.

AyarAraligr : 0.1 - 1000 Birim : EU
‘R1" Modulinin histerezis dederini belirler. Bu parametrenin
gorunebilmesiicin °r [F* parametresinin ALARM secilmis olmasi gerekir.

Ayar Araligi :

‘R4" Modilindn histerezis dederini belirler. Bu parametrenin
gorunebilmesi

Ayar Aralign .

L]
-
-
-
L]
L]
[
L]
-
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SICAKLIK KONTROL movsTEIAL
CIHAZ KULLANIMI

2.4. Auto Tune

Bu cihazda konfigUrasyon yapilirken PID parametreleri fabrika
ayarlarinda birakilmis ise kontrol cikislari ON/OFF olarak calisir. PID olarak
calismaya baslamak icin bu parametreler ya manuel olarak girilmeli ya
da auto tune islemi yapilmalidir. Auto-tune islemi her bir prosese en
uygun PID parametrelerini hesaplar ve kaydeder.

Auto tune islemini baslatmadan once konfigurasyon sayfasindaki ‘AtsP’
ve ‘AtHr' parametreleri uygun bir sekilde ayarlanmali ve ‘At’ parametresi
‘on’ konumuna getirilmelidir. ‘AtsP’ parametresi ‘off durumunda
birakilmis ise auto-tune islemi o andaki set degerine gore yapilacaktir, bu
nedenle uygun bir set degeri seciniz. En uygun PID parametrelerini elde
etmek icin secilen set degeri prosesin tam gucunun karsiligr olmasi
gerekmektedir.
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3E
SICAKLIK KONTROL movsTEIAL
CIHAZ KULLANIMI

Uygun ayarlar yapildiktan sonra proses ekranlndayken. tusuna 5 saniye
basilarak auto-tune islemi baslatilir. islem basladiginda ‘ST
gostergesinde ‘At’ mesaji flas yapar. Sonuclarin saglikli bir sekilde
hesaplanabilmesi icin islem boyunca cihaza ve sisteme mudahale
edilmemelidir. Auto tune islemi bittikten sonra ekrandaki ‘At" mesaji
kaybolur ve cihaz yeni parametreler ile sistemi PID olarak kontrol etmeye
baslar. Auto tune islemi bittikten sonra konfigurasyon sayfasindaki ‘At’
parametresi ‘off konumuna geri getirilmelidir.

Auto tune islemi devam ederken lidugmesine basilirsa islem iptal edilir.
PID olarak calisan bir cihaz ON/OFF olarak calistirlmak istenirse fabrika
ayarlarina alinmaldir.
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SICAKLIK KONTROL movsTEIAL
CIHAZ KULLANIMI

2.5. Uzaktan Set Degeri Belirleme

Uzaktan set degeri belirleme Ug farkli yontemle yapillir.

Yardimci analog_giris_kullanilarak set degeri belirleme (Remote Set
Point): yardimci analog giris kullanilarak uzaktan set degeri belirlemek
icin konfigurasyon sayfasindaki ‘s2.F' parametresi ‘rbP’ olarak secilmis
olmalidir ve ‘s2.LL, ‘'s2 HL' parametreleri ile bir skala belirlenmelidir.

Potansiyometre girisi kullanilarak set degeri belirleme:; konfigurasyon
sayfasindaki ‘s3.F’ parametresi ‘rsP’ olarak secilmis olmalidir. ‘s3.LL’, ‘s3.HL
parametreleri ile bir skala belirlenmelidir. Ayrica potansiyometrenin alt ve
ust konumlari da ‘'s3.LC’ ve ‘s3.HC' ile kaydedilmelidir.

(P1[e2] Kod | Acilama
[0 [0 [55°.1 [1.5eqne
KNI

1] 1 -

NOT: tablodaki T girisin enerjili oldugunu, ‘O’ ise enerjisiz oldugunu ifade eder.
Girisler VS+ ucunu ilgili girise baglayarak enerjilenir.
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Lojik giris modulu kullanilarak set degeri belirleme: bu cihazlardaki ‘LU’
lojik giris modulunde 2 adet lojik giris bulunmaktadir bu girisler baglanti
semasinda sirasi ile P1, P2 olarak gérunur. Konfigurasyon sayfasindaki
‘LUF’ parametresi ‘sPs’ olarak secilmis ise operatér sayfasinda ‘ssP.l1 -
ssP.4’ olmak Uzere 4 adet set degeri gérunur. Bu set degerleri segcmeli set
degerleridir ve P1, P2 girislerinden gelen sinyal ile asagidaki tabloya goére
kontrol set degeri olarak secilir. Secilen set degeri otomatik calisma
modunda iken ST gostergesinde goérunur ve kontrol set degeri olarak
kullanilir. Segmeli set degeri ile remote set degeri birlikte kullaniliyor ise
remote set degeri 1. Se¢cmeli set degerine toplanir.

NOT: tablodaki T girisin enerjili oldugunu, ‘O’ ise enerjisiz oldugunu ifade eder.
Girisler VS+ ucunu ilgili girise baglayarak enerjilenir.
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2.6. Programlarnin Yuaratulmesi

Cihaza yazilmis olan bir programi yurutmek icin proses ekranindayken
B tusuna 5 saniye basilirak programli kontrol moduna gecilmelidir. Bu
moddayken SN ledi yanar ve PV gdstergesinde dlculen proses degeri, ST
gostergesinin ilk iki hanesinde ise son secilen program numarasi
gorundur.

B veBl tuslan ile yarutulmek istenen program numarasi secilir ve RUN
komutu verilerek bu program baglatilir.

Tuslar ile verilen komutlar;

RUN Komutu: 6nce [@tusuna daha sonra Eive Btusuna birlikte basilarak
verilir.

STOP Komutu: dnce[ggtusuna daha sonra [fgve @ tusuna birlikte basilarak
verilir.

Lojik girisler ile verilen komutlar;

Lojik girislerden verilen komutlar ile uzaktan program yurutmek icin
konfiglrasyon sayfasindaki ‘LUF’ parametresi ‘rLC’ olarak secilmis olmasi
gerekir. Asagidaki tabloda bu komutlar gésterilmistir.

STOP
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Program yuarutuliyorken ST godstergesinin ilk iki hanesinde
yurutilmekte olan programin numarasi son iki hanesinde ise adim
numarasi goérunur ve SN ledi 1 saniye ara ile yanip soéner. Yurutulen
adimin zamani ‘APr’ veya ‘HLd' olarak secilmis ise bu adim boyunca ST
gostergesinde ‘APPr’ veya ‘Hold’ mesaji flas yapar. Program yuratulurken
beklemeden bir sonraki adima gecmek icin RUN komutu, programi
bitmeden durdurmak icin STOP komutu verilmelidir. Konfiglrasyon
sayfasindaki ‘APE’ parametresi ‘on’ olarak secilmis ise ilk STOP
komutunda program PAUSE durumuna gecger ve ST godstergesinde
‘PAUS' mesajl flas yapmaya baslar. Pause durumda iken tum kontrol
cikislan kapatilir, zaman ve set degeri dondurulur. Bu konumda RUN
komutu verilirse program kaldigi yerden devam eder, STOP komutu
verilirse program tamamen sonlandirilir.
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Program yUrUtUIUrken.tuguna basilarak operatdér parametrelerine
ulasabilir ve programin o anki durumu izlenebilir. Ayrica program
yurutuluyorken istenildigi zaman ¢alisma modu degistirilerek set degeri
ve kontrol ¢ikisi manuel olarak degistirilebilir. Tekrar programli kontrol
moduna doénuldugunde program kaldigi yerden devam eder. Program
yuratuliyorken adim uyarnisi  olarak secilmis ve adimlarda
programlanmis olan réleler ilgili adima gelindiginde enerjilenir. Program
bitirildiginde program sonu uyarisi olarak tanimlanmis olan role

Program
Numarasi

Program
MNumarasi

oo

Pros
Dede

Program
Numarasi
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2.7. Seri iletisim

Bu cihaz standart MODBUS RTU protokolu ile, slave modda seri iletisim
kurabilecek sekilde tasarlanmistir. Bu iletisim ile cihazdaki tum
parametrelere ve degiskenlere ulasilabilir. Bu parametreler okunabilir ve
set edilebilir.

Seri iletisim Half-duplex RS485 hatti uzerinden yapilir. Bir hat Uzerine 32
adet cihaz baglanabilir. iletisim hattinda kullanilan kablo half-duplex
RS485 iletisimine uygun ekranh bir data kablosu olmalidir ve bu kablo
tum cihazlara tek bir hat seklinde paralel olarak baglanir. Hattin basinda
ve sonunda uygun bir sonlandirma direnci olmalidir. Uygun bir sekilde
hazirlanmis ve 9600 Bps hizinda iletisimin yeterli oldugu bir hattin boyu
1000 metreye kadar uzatilabilir.

Seri iletisim hatti Gzerindeki cihazlarin her birine 1 ile 255 arasinda ayri bir
iletisim adresi verilmelidir fakat bir hat Gzerindeki tum cihazlarin iletisim
hizi ve parity tipi ayni olmalidir. Bu cihazlarin iletisim adresi, iletisim hizi ve
parity tipi konfigurasyon sayfasindaki ‘Addr, bAUd ve PrtY’ parametreleri
ile belirlenir.

Desteklenen Standart MODBUS RTU Fonksiyonlari;
Function O1: Read Coils

Function 03: Read Holding Registers

Function O5: Write Single Coil

Function 06: Write Single Registers

Function 16: Write Multiple Registers
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2.8. Konfigurasyon Kilavuzu

Cihazi kullanmaya baslamadan once bu kullanim kilavuzundan
yararlanarak asagidaki islemileri sirasi ile yaptiginizdan emin olunuz.

1. sl.t parametresine kullanmak istediginiz sensoér tipine uygun sekilde
sectiginizden

2. sl.LL parametresine yapmak istediginiz uygulama icin Sl girisine bagl
sensorden gelen verinin alt skala degerini belirttiginizden

3. sl.HL parametresine yapmak istediginiz uygulama icgin Sl girisine bagl
sensorden gelen verinin Ust skala degerini belirttiginizden

4. rlF, r2F, r3F, r4F parametrelerine her bir roleye yuklemek istediginiz
fonksiyona goére sectiginizden

5. ol.F parametresini analog cikisa yuklemek istediginiz fonksiyona goére
sectiginizden

6. ol.t parametresinin cihaz etiketinde belirtilen akim/gerilim cikis tipine
uygun secilmis oldugundan

7. ol.LL parametresine analog ¢ikis modulunun ¢ikis vermesini istediginiz
alt skala degerini belirttiginizden

8. olHL parametresine analog c¢ikis modulunun c¢ikis vermesini
istediginiz Ust skala degerini belirttiginizden
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PPID Kontrol Yapmak Igin:
1. Roéle c¢ikis moduld kullanmak istiyorsaniz r1F, r2F, r3F, r4F

parametrelerinden PID kontrol i¢in kullanmak istediginiz role ¢ikisina ait
réle fonksiyonunu role fonksiyon tablosunda yer alan PCo, nCo, PoF, noF,
oPn, CLb,dsC seceneklerinden yapmak istediginiz uygulamaya uygun

olanini sectiginizden
2. Analog cikis modulu kullanmak istiyorsaniz olF parametrelerinden PID

kontrol icin kullanmak istediginiz ¢cikis modulUnu analog ¢ikis fonksiyonu
tablosunda yer alan Pco, nCo seceneklerinden yapmak istediginiz

uygulamaya uygun olanini sectiginizden
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PID kontrol yapabilmek icin iki yontem vardir;

» Karakteristigini bildiginiz sisteme ait pozitif ydondeki PID kontrol cikis
oransal bant degerini (PoPb), negatif yondeki PID kontrol cikis
oransal bant degerini (hoPb), integral zaman sabitini (Ct), diferansiyel
zaman sabitini (dt) ve bir kontrol cevriminin suresini belirten kontrol
periyodunu (CP) parametrelerine manuel olarak girerek,

» Auto-tune islemi yaparak cihazimizin kullanilacagi sisteme ait PID
kontrol parametrelerini otomatik olarak hesaplamasini saglayarak,

Auto-tune islemini baslatmak icin:

e ‘AtsP’ parametresine auto-tune isleminin yapilacagi sicaklik set
degerini giriniz. Bu deger yapilacak prosesin tam gucunun ortalarina
denk gelmelidir.

e ‘AtHr' parametresine auto-tune islemi sirasinda kullanilan histerezis
degeri girilmelidir.

e ‘At parametresini ‘on’ olarak secinizz Cihaz ana bekleme
ekranindayken tusuna 5 saniye kadar basili tutmak yeterlidir. Auto-
tune islemi yapilirken cihaz gostergesinde ‘At’ ifadesi yanar ve sdner.
Bu ifade auto-tune islemi bittiginde ekrandan kaybolur. Auto-tune
islemi devam ederken tusuna basilara auto-tune islemi iptal edilebilir.

Cihaz ana bekleme ekranindayken .tug,una 5 saniye kadar basili tutmak
yeterlidir. Auto-tune islemi yapilirken cihaz gdstergesinde ‘At’ ifadesi
yanar ve soner. Bu ifade auto-tune islemi bittiginde ekrandan kaybolur.
Auto-tune islemi devam ederken [g§ tusuna basilarak auto-tune iglemi
iptal edilebilir.

Telif Hakki © 3E EndUstriyel MUhendislik TUum kopyalama, cogaltma ve iletme haklari sakhdir.




Isil islem Makinesi — Kullanim Kilavuzu

KAGIT YAZICI KULLANIM| ngsamas

1. Ekran Kismi: Olcim sonuclarinin izlendidi yerdir.

2. Kagit Konulan Kisim: Olgiim sonugclarina goére trendin kaydedildigi
yerdir.

3. Kalem isimlendirme Kismi: Kagida kaydedilen grafiklerin renklerine
gore hangi kanal oldugunun yazildigi yerdir.

4. Tus Takimi: Menulerde gezinme kayit baslatip durdurmada kullanilan
tuslardir.

Parametrelerin _ayarlanmasi: Kagith kayit cihazinda parametreleri
ayarlamak icin tusuna 3sn basili tutun ardindan asagdidaki menu
ekrana gelecektir.
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ALARM Lo DIGITAL INPUT
SETUP SETUP

COMMUNICATION RECORD FILE/MEMORY USER INFORMATION
SETUP Ead SETUP i SETUP e SETUP

: - I 2
Ayarlar arasinda gezinmek igin jmerd Ve SRS tuslar kullantlir.

Goruntulenmek istenen ayara | entegy| tusuna basilarak ulasilir.

Parametre dlzenlemeleri bittikten sonra ™ :] tusuna basilarak cihaz
calistirilir.

Ekranda gérunen ‘OK’ ,CANCEL ‘' »f% ] tuslari anlamina gelir.

Asagida sekmelerin icerisindeki parametreler detayli olarak verilmistir.
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Kayit cihazi parametrelerinden sadece input Setup ve Record Setup
sekmelerindeki bazi parametreler duzeltiimelidir. Diger parametreler
fabrika ayarlarinda kalmalidir. Asadidaki tabloda kayit cihazinin input
Setup sekmesindeki parametrelerinin  olmasi gereken degerleri
verilmistir. Cihaz calistinlmadan once parametreleri bu tabloya uygun
sekilde duzenlenmesi gereklidir.

ST N
—
I T
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Record Setup sekmesinde duzeltiimesi gereken parametre ise ‘Standart
Speed'dir. Bu parametre kayit cihazinin saatte ka¢ mm ¢izim
yapacaginin ayarlandigi kisimdir. Fabrika ayar olarak saatte 20mm
olarak  tanimlanmistir. Kullanici 10-20-40-60-120-240 mm/h
seceneklerinden ihtiyaci olan degeri secmelidir. Asagidaki resimde
Record Setup sekmesinin arayuz géruntusu verilmistir.

FECORD .‘IETU:’
SYHLLE>
|-P|||r1:| Mode braph |-|-'|||||j Mode 1t lH l|‘
Digital Prirt Tyoe IIrwIH Digital Prirt Tyoe | H"" r'
Stardard n-'l-'-'d Stardard Soead 2l 1"-"':'1|::|Fu-"!||

M " e *dRmn S
|I fin/ h | |!:T]I I 'l-"-'l.I _"me n.".h

h:lfllll F'HLl ||:| |'|||U!' | |"|?|'|'1§| Pg;_'i:uj
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Asagidaki tabloda Record Setup sekmesinin olmasi gereken parametre
degerleri verilmistir.

Digital Print Type

vide Zone

Standart Period

Listing Language
Power On Status
Zone Dot Line Distance
Ch Print Distance
Start Line Print _
Range Print Time

Parametreler ayarlandiktan sonra[-#] tusu vasitasi ile kayit bagslar. Kayit
islemi bitirilmek istendiginde tekrardan ayni tus ile kayit durdurulur.
Sicaklik bilgilerinin oldugu LCD ekrandaki gorintu [ ¥ tusu aracilidiyla
farkli olarak listelenebilir.

Telif Hakkl © 3E EndUstriyel MUhendislik Tum kopyalama, cogaltma ve iletme haklari sakhdir.




Isil islem Makinesi — Kullanim Kilavuzu

3E

INDUSTRIAL
ENGINEERING

PORTATIF ISIL ISLEM
MAKINESI
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Bu yayinin hi¢bir bolumu 3E Endustriyel MUhendisligi'nin 6nceden
yazil izni olmaksizin elektronik, mekanik, manyetik, optik, kimyasal,
manuel veya baska bir bicimde veya herhangi bir yontemle
cogaltilamaz, iletilemez, kopyalanamaz, bir geri alma sisteminde
saklanamaz veya herhangi bir dile veya bilgisayar diline cevrilemez.

Bu belgede yer alan bilgiler KESINLIKLE GIiZLIDIR ve 3E Enddstri
Muhendisligi'nin  MULKIYETIDIR ve: i) kismen veya tamamen
cogaltlamaz veya ifsa edilemez, ii) isil islem ve/veya kontrol
ekipmaninin herhangi bir tasarimi veya imalati icin kullanilamaz
veya 3E Endustri Muhendisligi'nden acik yazil izin alinmadikga,
Sozlesme hukumleri kapsaminda saglanan amac¢ disinda baska
herhangi bir amacla kullanilamaz.

Doklimantasyonda yer alan cizimler ve fotograflar 3E EnduUstri
Muhendisligi'ne aittir ve bunlarin ¢ogaltilmasi, Ucuncu sahislara
iletiimesi veya Uretim ve/veya ekipman tasarimi icin kullaniimasi
kesinlikle yasaktir. Bu Dokumantasyonda yer alan herhangi bir
teknik bilginin alt lisanslanmasi, Sozlesme hukumlerine goére
kesinlikle yasaktir.

3E Endustri Muhendisligi bu belgede onceden haber vermeksizin
degisiklik yapma hakkini sakli tutar.
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SORUMLULUK REDDI:

)

Portatif Isil islem Makinesi, endlistriyel operatér tarafindan
kendi yonetimi altinda kullanilacaktir. 3E EnduUstriyrl
Muhendisligi, Portatif Isil islemm Makinesi kullanimi sirasinda
meydana gelen herhangi bir urln, sure¢, hasar veya
yaralanmadan sorumlu veya yukumlu degildir. 3E EnduUstri
Muhendisligi, buradaki iceriklerle ilgili olarak hicbir beyanda
bulunmaz veya garanti vermez ve zimni garantileri veya
satilabilirligi veya herhangi bir amaca uygunlugu ozellikle
reddeder.

GARANTI:

3E Endustriyel Muhendislik, mallarinin hatali malzeme ve hatali
iscilik icermedigini garanti eder. Garanti bilgileri icin yerel satis
ofisinizle iletisime gegin. Garanti kapsamindaki Urtnler, garanti
suresi icinde 3E Endustri Muhendisligi'ne iade edilirse, 3E Endustri
Muhendislik kusurlu buldugu Urtnleri Ucretsiz olarak onaracak
veya degistirecektir. Yukarida belirtilenler, Alicinin yegane caresidir
ve satilabilirlik ve belirli bir amaca uygunluk dahil olmak tzere acik
veya zimni diger tim garantilerin yerine gecer. Ozellikler haber
verilmeksizin degistirilebilir. Verdigimiz bilgilerin bu baskidan
itibaren dogru ve guvenilir olduguna inanilimaktadir. Ancak,
kullanimiyla ilgili hicbir sorumluluk kabul etmiyoruz.
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